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Priprava podkladu

Disperze pigmentl v roztoku syntetickych pryskyfic v organickych rozpoustédlech, vytvrzovana
alifatickym polyisokyanatem.

Email je uréen kpovrchové Upravé tam, kde jsou na natfené predméty kladeny vysoké

pozadavky v naroénych podminkéch v riiznych prostfedich. Natér je odolny vici povétrnostnim

vlivim, Zloutnuti, kfidovani, plGsobeni fady chemickych latek, vlhkosti a mechanickému

opotfebeni. Vyrabi se ve dvou kvalitach — LESK a MAT.

+ vynikajici odolnost povétrnosti

+ chemicka odolnost, stélobarevnost

+ vyhovuje pro pouzivani v interiérech staveb, kde mohou pfichazet do nepfimého kontaktu s
potravinami

+ moznost tonovani v systému HOSTEMIX

Exteriér i interiér se stfednim a vy8Sim koroznim namahanim, napf. chemické zavody, lodénice,
pramyslové zény, natéry lokomotiv, strojll, potrubi, plechové a ocelové konstrukce.

Dle vzorkovnice BAL i RAL a dal$i podle individualnich pozadavk( zakaznika

LESK
150 -200s /@ 4mm
65 — 70% hmotn.

MAT
min. 75s / @ 6mm
63 — 68% hmotn.

Konzistence
Obsah netékavych latek / natuzena smés /

Obsah netékavych latek / natuzena smés / 56% obj. 50 — 55% obj.
Bod vzplanuti 25°C 32°C
Hustota /natuzena smés / 1160 - 1350 1250 - 1370

VOC: 0,32 — 0,38 kg/kg natuzené smési | TOC: 0,24 — 0,29 kg/kg natuzené smési
Vyrobek je uréen pouze pro pouziti v zafizenich nebo k ¢innostem, které jsou regulované
podle zakona €.201/2012Sb. o ochrané ovzdusi, vyhlasky ¢€.415/2012 Sb. o pfipustném
zneciStovani a jejim zjiStovani ve znéni pozdéjSich predpist.

LESK | MAT
Kryci schopnost stupen 1 -2,
stupen 3 - odstiny jasné Cervené a zluté
Lesk / thel 60° > 80 20 —-40
Tvrdost kyvadlovym pfistrojem za 48h nejméné 25% nejméné 20%

LESK MAT
Mokra tloustka filmu WFT (um) 72 72 -80
Sucha tloustka filmu DFT (um) 40 40
Teoreticka vydatnost (m?/kg) 11-12 9-11

LESK MAT
Teplota podkladu 15°C 23°C 15°C 23°C
Zaschly proti prachu 3h 150 min 2h 1h
Proschly 48h 24h 24h 16h
TlouStka suché vrstvy DFT 40 um 40 um 40 um 40 um

Bezvzduchovym stfikacim zafizenim: LESK -doporu¢ena konzistence 120 — 150s / poharek Ford
& 4mm; cca 5-8% fedéni; MAT — bez fedéni

Pneumatickym stfikacim zafizenim ( doporu¢ena konzistence 25 — 30s/ poharek Ford & 4mm;
15 — 25% Fedéni )

Stétcem a valeckem (doporudena konzistence 60-80s / poharek Ford & 4mm; 5 — 10% fedéni )

TELSOL PUR 3 nebo dal$i doporucena fedidla BALT.

Tuzidlo: TELHARD PUR. Smés je nutné zpracovat do 4 hodin pfi +20° C.
Pomér tuZzeni LESK: 5,5 hmotn. dili TELPUR T 300 LESK : 1 hmotn. dilu TELHARD PUR.
Pomér tuZzeni MAT: 10 hmotn. dild TELPUR T 300 MAT : 1 hmotn. dilu TELHARD PUR.

Pro korozni prostfedi C3 a C4 musi byt povrch oceli pfed aplikaci zakladniho natéru ocistén
otryskanim na stupeft Sa 2 2 dle CSN EN ISO 8501-1( svary a hrany musi byt upraveny dle
CSN EN ISO 8501-3 ). Pozinkované a hlinikové povrchy musi byt upraveny dle CSN EN ISO
12944-4,¢l. 12.1.a12.2.




Podminky aplikace

Typicky natérovy
systém

Optimalni tloustka
systému

Aplikac¢ni data

Skladovatelnost

Baleni

Likvidace obalu a
odpadu

Bezpecnost a
ochrana zdravi

Drive natfené povrchy je nutné odcistit, odmastit, zbavit starych nepfilnavych natérd a v pfipadé
potfeby opatfit vhodnym zakladnim natérem. Pro zajisténi kompatibility nového natéru se starym
je doporu&eno kontaktovat vyrobce nebo provést zkudebni referenéni natér na plose 1 m2,

Natérovou hmotu je pfed aplikaci nutné dobfe rozmichat tak, aby na dné nezuistala zadna
usazenina, natuzit, podle potfeby dofedit a pfefiltrovat.

Mini. teplota vzduchu pro nanaseni je +10° C, teplota natiraného podkladu musi byt 3° C nad
rosnym bodem, pfic¢emz teplota a rel. vlhkost vzduchu musi byt méfeny v blizkosti natiraného
podkladu. Teplota podkladu nesmi byt vy$Si nez +40° C. Relativni vlhkost vzduchu nesmi byt
vySSi nez 75%. Niz8i teplota a vySSi relativni vihkost pfi nanaseni a zasychani a pfili$ silna vrstva
nanaseného filmu vyrazné zpomaluji zasychani a protvrdani natérového filmu. Nedokonale suchy
povrch pak mlize zpusobit problémy s pfilnavosti natérové hmoty k podkladu nebo s pfilnavosti
mezi jednotlivymi vrstvami. Navic mize negativné ovlivnit celkovy vzhled natérového filmu.

1. 1x TELPOX P 110 barva epoxidovéa zakladni s obsahem zinku;

2. mistni tmeleni tmelem polyesterovym stérkovym (napf. Rapid). Pfebrouseni tmelenych mist;
3. IX TELPOX P 120 barva epoxidova dvouslozkova podkladova s obsahem Zelezité slidy -
podkladova vrstva;

4. Prebrouseni brusnym papirem €. 280-320;

5. 2-3x email polyur. TELPUR T 300. Jednotlivé vrstvy se nanaseji v intervalu 24 h pfi 20° C.

Natérova hmota se nanasi kfizovym nastfikem nebo v rovnobéznych pasech, aby bylo dosazeno
vysledné rovnomérné vrstvy. Nejprve se vSak oSetfi problematicka mista ( rohy, hrany, svary,
povrchové vady ). Nedoporuéuje se pouzivat volné stavitelnou trysku.

Prostredi C3: 80um DFT zakladni natér + 40um DFT vrchni email ( zivotnost do 5 let ); 80um
DFT zakladni natér + 80um DFT vrchni email ( Zivotnost do 10 let )

Prostfedi C4: 40um DFT zakladni natér + 80um podkladova barva + 80um vrchni email (
zivotnost do 10 let ); 80um DFT z&kladni natér + 80um vrchni email ( Zivotnost do 5 let
); 160um DFT zakladni natér + 80um DFT vrchni email ( zivotnost do 10 let )

Udaje pro konvenéni pneumatické stikani

Stiikaci pistole napf. EST 311, EST 314 nebo EST 115

Tryska dle poZzadovaného vykonu 14-20; Tlak vzduchu 1,5 - 2 atm

Udaje pro vysokotlaké stiikani airless, napt. VYZA VARIO 56-45 ( EST)

Tryska 0,011inch (0,28 mm) ]

Tlak na trysce 22 -25Mpa ( 220 — 250 atm.; 3200 — 3700 psi ); Uhel stfikani 20 — 60°
Filtr pistole Zluty 100/149 ( mesh/ um ), pro Uhel stfiku 60 °filtr Eerveny 200/74 ( mesh/um )

Tryska 0,009 inch ( 0,23 mm)
Tlak na trysce 22 -25Mpa ( 220 — 250 atm.; 3200 — 3700 psi );
Filtr pistole ¢erveny 200/74 ( mesh/ um)

Uhel stiikani 20 — 40°

Vyrobek si uchovava uzitné vlastnosti 12 mésicd od data vyroby, v pavodnim neotevieném
obalu. Skladujte v suchém skladu pfi teploté +5 az +25° C.

MAT: 8kg ( natdbnovany, nenatuzeny vyrobek )
LESK: 1kg; 8kg; 16kg ( natébnovany, nenatuzeny vyrobek )

Pouzity, fadné vyprazdnény obal odevzdejte na sbérné misto obalovych odpadd. Obaly se zbytky
vyrobku odkladejte na misté uréeném obci k odkladani nebezpeénych odpadl nebo predejte
osobé opravnéné k nakladani s nebezpecnymi odpady. Déle viz bezpecénostni list vyrobku.

Vyrobek obsahuje xylen, uhlovodiky C9, aromatické a 2-methoxy-1-methylethyl-acetat.
Klasifikace pFipravku : H226, H312+H332, H315, H319, H335, H373, H412, EUH 208.

Oznaceni vystraznym symbolem:
Signaini slovo: VAROVANI. Ddle viz bezpe&nostni list.

Tyto Udaje jsou Udaji orientaénimi a jejich pfesnost je ovlivnéna vlastnostmi rdznych materidli a nepredpokladanymi vlivy pfi zpracovani.
Zpracovatel — aplikator nese odpovédnost za spravné pouZiti vyrobku podle navodu k pouZiti a za spravnou aplikaci natérového systému, tj. musi
vzdy zhodnotit vS§echny podminky aplikace a zpracovani, které by mohly ovlivnit kone¢nou kvalitu povrchové Upravy. Proto doporucujeme




